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Владивосток   (423)249-28-31   
Волгоград   (844)278-03-48   
Вологда   (8172)26-41-59   
Воронеж   (473)204-51-73   
Екатеринбург   (343)384-55-89  
Иваново   (4932)77-34-06 

Ижевск   (3412)26-03-58   
Иркутск (395)279-98-46 
Казань   (843)206-01-48   
Калининград   (4012)72-03-81   
Калуга   (4842)92-23-67   
Кемерово   (3842)65-04-62   
Киров   (8332)68-02-04   
Краснодар   (861)203-40-90   
Красноярск   (391)204-63-61   
Курск   (4712)77-13-04   
Липецк   (4742)52-20-81 
Киргизия  (996)312-96-26-47 

Магнитогорск   (3519)55-03-13   
Москва   (495)268-04-70   
Мурманск   (8152)59-64-93   
Набережные Челны  (8552)20-53-41   
Нижний Новгород  (831)429-08-12   
Новокузнецк  (3843)20-46-81   
Новосибирск   (383)227-86-73   
Омск   (3812)21-46-40   
Орел   (4862)44-53-42   
Оренбург   (3532)37-68-04   
Пенза   (8412)22-31-16 
Казахстан  (772)734-952-31 

Пермь   (342)205-81-47   
Ростов-на-Дону   (863)308-18-15   
Рязань   (4912)46-61-64   
Самара  (846)206-03-16   
Санкт-Петербург   (812)309-46-40   
Саратов   (845)249-38-78   
Севастополь   (8692)22-31-93   
Симферополь   (3652)67-13-56   
Смоленск   (4812)29-41-54   
Сочи   (862)225-72-31   
Ставрополь   (8652)20-65-13   
Таджикистан  (992)427-82-92-69 

Сургут   (3462)77-98-35   
Тверь   (4822)63-31-35   
Томск   (3822)98-41-53   
Тула   (4872)74-02-29   
Тюмень   (3452)66-21-18   
Ульяновск   (8422)24-23-59   
Уфа   (347)229-48-12   
Хабаровск   (4212)92-98-04   
Челябинск   (351)202-03-61   
Череповец   (8202)49-02-64   
Ярославль   (4852)69-52-93   
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Трубчатая стерилизационно - охладительная установка 
 
Трубчатая стерилизационно - охладительная автоматизированная установка П8-ОСО  предназначена для 
быстрого нагрева и ультравысотемпературной пастеризации (стерилизации) молока (UHT) или близким с ним 
по физическим свойствам продуктов в закрытом потоке. Применяется на предприятиях пищевой 
промышленности. 

Краткое описание основных режимов установки. 

«Подготовка к работе». 
Оператор осуществляет подачу сервисных сред на установку и 
производит настройки по  температурам и по производительности 
работы 
«Стерилизация». 
Происходит разогрев установки (предстерилизация),  во время 
которой в асептической части поддерживается температура 
стерилизации. Участки установки, не входящие в асептическую 
зону (приемный бак, насос и др.), во время режима имеют 
температуру от 25 до 400С для исключения парения воды и 
увеличения ресурса работы насосного агрегата. 
Длительность режима устанавливается на пульте. Если 

температура предстерилизации упадет ниже заданного значения, то автоматически начинается новый 
отсчет времени предстерилизации. 
 «Охлаждение». 
На этом режиме часть линии продукта установки  (включая участки трубопроводов подводящих и 
отводящих продукт к и от  упаковки) – охлаждаются до температуры дальнейшего технологического 
процесса (розлива). В этом режиме стерильная вода циркулирует по всей линии продукта. В этом 
положении установка полностью готова к приему продукта и может находиться в нем любой промежуток 
времени, например, в ожидании приведения в состояние готовности упаковочных машин. 
 «Производство». 
Происходит вытеснение воды из установки и проведение непосредственно технологического процесса 
стерилизации продукта. 
При переходе на этот режим сохраняется стерильность установки и не изменяются выбранные режимы. 
После перехода на этот режим установка работает на циркулирующем продукте в ожидании начала 
работы упаковочной машины.  
В случае если происходит отказ в подаче продукта на установку или если упаковочная машина 
останавливается, весь поток продукта начинает циркулировать по контуру. При необходимости 
(длительный останов упаковочных машин) можно перейти снова на циркуляцию в контуре стерильной 
воды. 
В случае потери стерильности в установке (например, из-за прекращения подачи пара), перекрывается 
подача продукта на розлив и он полностью возвращается в бак-балансер. После чего установка встает 
на вытеснение продукта из установки и мойку. 
«Мойка» - вытеснение продукта из установки, мойка водой и моющими средствами. Во время мойки 
расход воды соответствует максимальной производительности насоса. 
«Короткая асептическая мойка» - вытеснение продукта из установки, мойка водой и моющими 
растворами с расходами и температурами, соответствующими режиму «Производство». Данная мойка 
происходит без потери стерильности установки, что позволяет сократить время мойки и увеличить 
работу установки в режиме «Производство». Состав оборудования и конструкция установки 
обеспечивает ее полную и асептическую мойку средствами самой установки. 
Установка обеспечивает подачу стерилизованного продукта для розлива в асептических условиях на 
участок фасования в аппараты Tetra Brick Aseptic   (ТБА),  Kombi-block, Bag in Box, Finn Pak и др. 
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Характеристики 

 
Производительность 
  

до 10 000 л/ч 
Температура исходного продукта 
  

2...10 °С 
Температура подачи на дезодоратор 
  

65...75 °С 
Температура подачи на гомогенизатор 
  

65...75 °С 
Температура стерилизации продукта 
  

137...142 °С 
Температура выходящего продукта 
  

15...25 °С 
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